PRZEDMIOTOWY SYSTEM OCENIANIA

Techniki wytwarzania

klasa III TM rok 2018/2019

Przedmiotowy system oceniania opracowany na podstawie:

1. podstawy programowej, standardy wymagan..
2. wewnatrzszkolnego systemu oceniania
Przedmiot oceniania:
1. wiedza
2. umiejetnosci

3. postawa (wysitek)
Metody sprawdzania osiagnie¢ ucznia:

1. Prace pisemne:
- Arkusze kontrolne w postaci testu po kazdym dziale

ocenione prace wracaja do nauczyciela i sg przechowywane przez niego do konca roku szkolnego z mozliwoscia
wgladu przez rodzicéw ,prawnych opiekunow.

2.Cwiczenia z wykonywania elementéw z zastosowaniem roznych technik wytwarzania.

Z kazdego realizowanego ¢wiczenia uczen zobowigzany jest wykona¢ odpowiedni element wg. Instrukcji w
postaci dokumentacji technicznej lub w innej formie Uczen oddaje prace po zakonczeniu zaj¢¢ lub z przyczyn
usprawiedliwionych najpdzniej dwa tygodnie po wykonaniu ¢wiczenia. Jezeli uczen nie odda pracy w wyznaczonym
terminie nauczyciel wpisuje ocen¢ niedostateczng. Uczen ma mozliwos$¢ doniesienia lub dokonczenia pracy w
pozniejszym okresie (po wpisaniu oceny niedostatecznej). Prace sa przechowywane przez nauczyciela do konca roku
szkolnego z mozliwo$cig wgladu przez rodzicow (prawnych opiekunow).

W ¢wiczeniu (pracy) oceniane beda:

e zgodnos$¢ wykonanej pracy z instrukcjg( dokumentacjg techniczng),
e jakos$¢

e estetyka wykonania

3. inne zrdédta oceny:

— praca na lekcji

— praca w grupach

— zeszyt przedmiotowy

— przygotowanie do lekcji

— prace dodatkowe

— poshugiwanie si¢ narzedziami

Zasady obnizania wymagan edukacyjnych:

W ustalaniu wymagan edukacyjnych bierze si¢ pod uwage orzeczenia z Poradni Pedagogiczno —
Psychologicznej dla danego ucznia.



Formy oceniania
1.Oceny $rodsemestralne
— W postaci stopni szkolnych od 1 do 6 (1-niedostateczny, 2-dopuszczajacy, 3dostateczny, 4-dobry, 5-bardzo
dobry, 6-celujacy)

— - ocena slowna np. pochwata

2. Uczen nieprzygotowany do zaje¢ z przyczyn usprawiedliwionych zgtasza ten fakt u nauczyciela przed
rozpoczeciem zajeé (jedno nieprzygotowanie na semestr)

Poprawianie wynikow niekorzystnych:

Jezeli uczen nie moze uczestniczy¢ w ¢wiczeniu to powinien go zaliczy¢ w terminie uzgodnionym z
nauczycielem. Uzyskang ocen¢ uczen moze poprawia¢ w terminie ustalonym przez nauczyciela. Ustalona przez
nauczyciela ocena klasyfikacyjna nie jest srednig arytmetyczng uzyskanych przez ucznia ocen czastkowych,

Gromadzenie informacji o uczniu:

- uzyskane stopnie wpisywane sg do dziennika lekcyjnego.

Kryteria oceniania z przedmiotu:

Poziom I Kategoria A ZAPAMIETYWANIE - LIC'ZCI'.I nazywa, definiuje,
wylicza, wymienia, zna
WIADOMOSCI
. . ZROZUMIENIE — uczen rozumie, rozrdznia,
Poziom I Kategoria B . e .
streszcza, wyjasnia, rozrdznia, ilustruje
ZASTOSOWANIE INFORMACIT W
Poziom II Kategoria C SYTUACJACH TYPOWYCH - uczen reaguje,
stosuje, informuje, odpowiada, pyta itd
UMIEJETNOSCL ZASTOSOWANIE INFORMACII W
. . SYTUACJACH PROBLEMOWYCH —
Poziom II Kategoria D . . . .
proponuje, planuje, ocenia, przekonuje,
argumentuje itp.
Stopien Stopien Stopien Stopien dobry (4) |Stopien bardzo Stopien celujgcy
niedostateczny | dopuszczajgcey (2) | dostateczny (3) Uczeh opanowat dobry (5) (6)
@ Uczen ma braki w | Uczen opanowat | wiadomosci i Uczen opanowat | Uczen posiada
Uczen nie opanowaniu wiadomosci i nabyt pelny zakres wiedzg i
opanowat minimalnych umiejetnosci umiejetnosci wiedzy i umiejetnosci
wiadomosci 1 wymagan okreslone okreslone umiejetnosci znacznie
umiejetnosci z edukacyjnych, ale | programem programem okreslony wykraczajace
przedmiotu nie przekreslaja | nauczania na nauczania na programem poza program
nauczania w one mozliwosci poziomie poziomie nauczania w danej | nauczania
danej klasie a uzyskania minimalnych przekraczajagcym | klasie. Sprawnie | przedmiotu w
braki te podstawowej wymagan minimalne postuguje sie danej klasie.
uniemozliwiaja | wiedzy i edukacyjnych. wymagania zdobytymi Biegle postuguje
mu dalsze podstawowych Rozwiazuje edukacyjne wiadomos$ciami, | si¢
zdobywanie umieje¢tnosci. zadania samodzielnie wiadomosciami i
wiedzy. Nie jest |Rozwiazuje teoretyczne i rozwiazuje umiejetnosciami
w stanie zadania praktyczne o problemy podczas
rozwigza¢ zadan |teoretyczne i niewielkim teoretyczne i rozwigzywania
teoretycznych i | praktyczne stopniu trudnosci wykonuje prace | zadan i
praktycznych o | typowe o wykonywania
niewielkim niewielkim prac
stopniu trudnosci, | stopniu trudnos$ci
nawet przy przy pomocy
pomocy nauczyciela
nauczyciela.




Uczen nie spetnia
kryteriow na
oceng
dopuszczajaca.

-Potrafi
zorganizowac
stanowisko pracy
$lusarza zgodnie z
wymogami
ergonomii,
przepisami
bezpieczenstwa i
higieny pracy,
ochrony
przeciwpozarowej
i ochrony
$rodowiska

-Potrafi okresli¢
wplyw procesu
realizowanego na
stanowisku pracy
na zagrozenie
pozarowe i
warunki bhp

-Potrafi
scharakteryzowac
zagrozenia dla
zdrowia i zycia
czlowieka
zwigzane z
wykonywaniem
zadan
zawodowych
$Slusarza

-Potrafi
zastosowac srodki
ochrony
indywidualnej
wiasciwe dla
wykonywanych
zadan
zawodowych
podczas
wytwarzania
czeSci maszyn

-Potrafi stosowac
zasady
bezpieczenstwa i
higieny pracy
podczas
wykonywania
zadan
zawodowych
podczas
wytwarzania
czgs$ci maszyn

-Potrafi
Zorganizo
wac
stanowisko
do
wykonania
pomiaréow
warsztatow
ych
zgodnie z
przepisami
bhp,

Uczen spelia
kryteria na ocen¢
dopuszczajaca
oraz:

-Potrafi okresli¢
oddziatywanie
procesu
realizowanego na
stanowisku pracy
na $rodowisko

-Potrafi
zastosowac $rodki
ochrony zbiorowej
wlasciwe dla
wykonywania
zadan
zawodowych
podczas
wytwarzania
cze$ci maszyn

-Potrafi
powiadomié
system pomocy
medycznej w
przypadku
wystapienia
sytuacji
stanowigcej
zagrozenie
zdrowia 1 zycia
przy
wykonywaniu
zadan
zawodowych
podczas
wytwarzania
czesci maszyn

-Potrafi wykonaé
z okre$long
doktadnoscia
pomiary dtugosci
przyrzadami
mikrometrycznym
i1 pomiar kata

-Potrafi wykonaé
trasowanie
przestrzenne

-Potrafi wykonac
wiercenie,
nawiercanie,
pogtebianie i
rozwiercanie
otworow

-Potrafi wykonaé
gwintowanie za
pomocg narzynki i
gwintownika

-Potrafi
dopasowac
ksztalty taczonych
materialow

Uczen spetnia
kryteria na oceng
dostateczng oraz:

-Potrafi wymienié
instytucje oraz
stuzby dziatajace
w zakresie
ochrony pracy i
ochrony
srodowiska w
Polsce

-Potrafi rozréznic
pomocnicze
urzadzenia
pomiarowe (np.
liniaty
powierzchniowe,
plyty pomiarowe,
pryzmy, uchwyty
do ptytek
wzorcowych,
przyrzad klowy)

-Potrafi wykonaé
z okreslona
doktadnoscia
pomiary dtugosci
za pomocg plytek
wzorcowych

-Potrafi wykonaé
$cinanie,
wycinanie i
przecinanie
materiatow

-Potrafi
scharakteryzowac
parametry
jako$ciowe
wyrobow
wykonanych
metodg obrobki
recznej

-Potrafi wykonaé
toczenie,
frezowanie,
struganie i
szlifowanie z
okreslong
doktadnoscia

-Potrafi wykonaé
polaczenia
ksztattowe
materiatlow

-Potrafi dobrac
czesci zamienne
(zamienniki) w
oparciu o normy

-Potrafi wymieni¢
lub zregenerowac
niesprawne
elementy maszyn i
urzadzen

Uczen spelia
kryteria na ocen¢
dobrg oraz:

-Potrafi udzieli¢
pierwszej pomocy
w stanach
zagrozenia zycia i
zdrowia podczas
wykonywania
zadan
zawodowych
podczas
wytwarzania
czg$ci maszyn

-Potrafi wykona¢
z okreslong
doktadnoscia
pomiary dtugosci
za pomoca
czujnika
Zegarowego

-Potrafi wykona¢
skrobanie,
docieranie,
polerowanie

-Potrafi wykonaé
prace z zakresu
obrobki
maszynowej
zachowujac
wlasciwa
starannosc i
doktadnos¢ oraz
przestrzegajac
przepiséw bhp,
ochrony
przeciwpozarowej
i ochrony
srodowiska

-Potrafi okresli¢
parametry
jako$ciowe detalu
(wyrobu)
wykonanego
metodg obrobki
maszynowej

-Potrafi wykonaé
polaczenia spajane
materiatow

-Potrafi wykonac
polaczenia
materialow
zachowujac
wlasciwag
starannosc i
doktadnos¢

-Potrafi
zweryfikowac
elementy maszyn i
urzadzen oraz
narzedzia

Uczen spetnia
kryteria na oceng
bardzo dobra oraz
wykazuje sig¢
wiedzg i
umigjegtnosciami
wykraczajaca
poza te kryteria.




ochrony
przeciwpoz
arowej,
ochrony
srodowiska
i
wymagania
mi
ergonomii

-Potrafi wykonaé
z okreslona
doktadnoscia
pomiary dtugosci
przyrzadami
suwmiarkowymi

-Potrafi sprawdzi¢
parametry
geometryczne
detali za pomoca
sprawdzianow

-Potrafi dobraé
narzedzia,
przyrzady i
urzadzenia do
wykonania prac z
zakresu obrobki
recznej

-Potrafi wykonaé
trasowanie na
plaszczyznie
-Potrafi rozréznié
narzedzia i
urzadzenia do
wykonywania
prac z zakresu
obrobki
maszynowej

-Potrafi wykonaé
toczenie,
frezowanie,
struganie i
szlifowanie

-Potrafi
zregenerowac
narzgdzie

-Potrafi wykona¢
polaczenia
gwintowe
materialow

-Potrafi

rozpoznaé
konstrukcje
(budowe) maszyn,
urzadzen i
narzg¢dzi na
podstawie
dokumentacji
technicznej

-Potrafi
zdemontowac
niesprawne
elementy maszyn i
urzadzen

-Potrafi korzystac
z literatury
specjalistycznej

-Potrafi wykonaé
zabezpieczenie
antykorozyjne
elementow
maszyn i urzadzen
zachowujac
wlasciwa
starannos¢ i
doktadnos¢ oraz
przestrzegajac
przepiséw bhp,
ochrony
przeciwpozarowej
i ochrony
srodowiska

-Potrafi wykonaé
czesci zamienne
zastgpujace
niesprawne
elementy maszyn i
urzadzen

-Potrafi
zmontowac
maszyny i
urzadzenia
przestrzegajac
zasad bezpiecznej
pracy, przepisow
ochrony przeciw
pozarowej i
ochrony
srodowiska

-Potrafi dobrac
materiaty do
konserwacji
narzedzi

-Potrafi okresli¢
parametry
jakosciowe
zwigzane z
naprawg i
konserwacja

-Potrafi stosowac
najnowsze
techniki
wykonywania
zadan
zawodowych

Dopuszcza si¢ stosowania do stopni znaku (+) lub (-)
opracowat mgr inz. NAJIDUCH MARIUSZ




PRZEDMIOTOWY SYSTEM OCENIANIA

Pracownia technologii

klasa I TM rok 2018/2019

Przedmiotowy system oceniania opracowany na podstawie:
podstawy programowej, standardy wymagan..
4. wewnatrzszkolnego systemu oceniania

(O8]

Przedmiot oceniania:
wiedza
. umiejetnosci
3. postawa (wysitek)

N —

Metody sprawdzania osiagnie¢ ucznia:

1. Prace pisemne:
- Arkusze kontrolne w postaci testu po kazdym dziale

ocenione prace wracaja do nauczyciela i sg przechowywane przez niego do konca roku szkolnego z mozliwoscia
wgladu przez rodzicéw ,prawnych opiekunow.

2.Cwiczenia z wykonywania elementéw z zastosowaniem roznych technik wytwarzania.

Z kazdego realizowanego ¢wiczenia uczen zobowigzany jest wykona¢ odpowiedni element wg. Instrukcji w
postaci dokumentacji technicznej lub w innej formie Uczen oddaje prace po zakonczeniu zaj¢¢ lub z przyczyn
usprawiedliwionych najpdzniej dwa tygodnie po wykonaniu ¢wiczenia. Jezeli uczen nie odda pracy w wyznaczonym
terminie nauczyciel wpisuje ocen¢ niedostateczng. Uczen ma mozliwos$¢ doniesienia lub dokonczenia pracy w
pozniejszym okresie (po wpisaniu oceny niedostatecznej). Prace sa przechowywane przez nauczyciela do konca roku
szkolnego z mozliwo$cig wgladu przez rodzicow (prawnych opiekunow).

W ¢wiczeniu (pracy) oceniane beda:

e zgodnos$¢ wykonanej pracy z instrukcjg( dokumentacjg techniczng),
e jakos$¢

e estetyka wykonania

3. inne zrodta oceny:

— praca na lekcji

— praca w grupach

— zeszyt przedmiotowy

— przygotowanie do lekcji

— prace dodatkowe

— poshlugiwanie si¢ narzedziami

Zasady obnizania wymagan edukacyjnych:
W ustalaniu wymagan edukacyjnych bierze si¢ pod uwage orzeczenia z Poradni Pedagogiczno —
Psychologicznej dla danego ucznia.



1.Oceny $rodsemestralne

— W postaci stopni szkolnych od 1 do 6 (1-niedostateczny, 2-dopuszczajacy, 3dostateczny, 4-dobry, 5-bardzo
dobry, 6-celujacy)

— - ocena slowna np. pochwata

Formy oceniania

2. Uczen nieprzygotowany do zaje¢ z przyczyn usprawiedliwionych zgtasza ten fakt u nauczyciela przed
rozpoczeciem zajeé (jedno nieprzygotowanie na semestr)

Poprawianie wynikow niekorzystnych:

Jezeli uczen nie moze uczestniczy¢ w ¢wiczeniu to powinien go zaliczy¢ w terminie uzgodnionym z
nauczycielem. Uzyskang ocen¢ uczen moze poprawia¢ w terminie ustalonym przez nauczyciela. Ustalona przez
nauczyciela ocena klasyfikacyjna nie jest $rednig arytmetyczng uzyskanych przez ucznia ocen czastkowych,

Gromadzenie informacji o uczniu:

- uzyskane stopnie wpisywane sg do dziennika lekcyjnego.

Kryteria oceniania z przedmiotu:

Poziom I Kategoria A

ZAPAMIETYWANIE — uczen nazywa, definiuje,
wylicza, wymienia, zna

WIADOMOSCI
. . ZROZUMIENIE — uczen rozumie, rozrdznia,
Poziom I Kategoria B . e .
streszcza, wyjasnia, rozrdznia, ilustruje
ZASTOSOWANIE INFORMACIT W
Poziom II Kategoria C SYTUACJACH TYPOWYCH - uczen reaguje,
stosuje, informuje, odpowiada, pyta itd
UMIEJETNOSCI

Poziom II Kategoria D

ZASTOSOWANIE INFORMACII W
SYTUACJACH PROBLEMOWYCH —
proponuje, planuje, ocenia, przekonuje,

argumentuje itp.

Stopien
niedostateczny (1)

Uczen nie opanowat
wiadomosci i
umiejetnosci z
przedmiotu nauczania
w danej klasie a braki
te uniemozliwiajag mu
dalsze zdobywanie
wiedzy. Nie jest w
stanie rozwigzad
zadan teoretycznych i
praktycznych o
niewielkim stopniu
trudnosci, nawet przy
pomocy nauczyciela.

Stopien dopuszczajqcy
)

Uczen ma braki w
opanowaniu
minimalnych
wymagan
edukacyjnych, ale nie
przekreslaja one
mozliwo$ci uzyskania
podstawowej wiedzy i
podstawowych
umieje¢tnosci.
Rozwiazuje zadania
teoretyczne i
praktyczne typowe o
niewielkim stopniu
trudnosci przy pomocy
nauczyciela

Stopien
dostateczny (3)

Uczen opanowat
wiadomosci 1
umiejetnosci
okreslone
programem
nauczania na
poziomie
minimalnych
wymagan
edukacyjnych.
Rozwiazuje zadania
teoretyczne i
praktyczne o
niewielkim stopniu
trudnosci

Stopien dobry (4)

Uczen opanowat
wiadomosci i nabyt
umiejetnosci
okreslone
programem
nauczania na
poziomie
przekraczajacym
minimalne
wymagania
edukacyjne

Stopien bardzo dobry
(6]

Uczen opanowat
petny zakres wiedzy i
umiejegtnosci
okreslony programem
nauczania w danej
klasie. Sprawnie
postuguje si¢
zdobytymi
wiadomosciami,
samodzielnie
rozwiazuje problemy
teoretyczne i
wykonuje prace

Stopien celujgcy (6)

Uczen posiada wiedzg i
umiejetnosci znacznie
wykraczajace poza
program nauczania
przedmiotu w danej
klasie. Biegle
postuguje si¢
wiadomosciami i
umiejetnosciami
podczas rozwigzywania
zadan i wykonywania
prac

Uczen nie spelnia
kryteriow na ocen¢
dopuszczajaca.

-Potrafi okresli¢
wplyw procesu
realizowanego na
stanowisku pracy na
zagrozenie pozarowe i

Uczen spetnia
kryteria na oceng
dopuszczajaca oraz:

-Potrafi

Uczen spetnia
kryteria na oceng
dostateczng oraz:

-Potrafi

Uczen spetnia
kryteria na oceng
dobrg oraz:

-Potrafi

Uczen spetnia kryteria
na ocen¢ bardzo dobra
oraz wykazuje si¢
wiedza i
umigje¢tnosciami




warunki bhp

-Potrafi
scharakteryzowac
procesy obrobki
rgcznej materialow

-Potrafi
scharakteryzowac
procesy obrobki
maszynowej
materiatow

-Potrafi zorganizowaé
stanowisko pracy
zgodnie z wymogami
ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska w
pracowni
technologicznej

-Potrafi wykonaé
pitowanie powierzchni
ptaskich i
ksztattowych

-Potrafi zorganizowaé
stanowisko do
wykonania prac z
zakresu obrobki
rgcznej zgodnie z
przepisami bhp,
ochrony
przeciwpozarowe;j,
ochrony $rodowiska i
wymaganiami
ergonomii

-Potrafi wykona¢
wiercenie otworow

scharakteryzowac
metody obrobki
plastycznej czesci
maszyn

-Potrafi
scharakteryzowaé
techniki spajania
metali

-Potrafi dobraé
wyposazenie oraz
rozmiescic je na
stanowisku pracy
zgodnie z zasadami
ergonomii

-Potrafi okresli¢
warunki
uzytkowania
maszyn i urzadzen

-Potrafi
przestrzegac
warunkow
uzytkowania
maszyn i urzadzen

-Potrafi dobra¢
przyrzady
pomiarowe
stosowane do
kontroli jakos$ci
operacji montazu
maszyn i urzadzen

-Potrafi wykonaé
toczenie wzdtuzne i
poprzeczne

-Potrafi wykona¢
frezowanie

scharakteryzowac
metody obrobki
powierzchniowej
cze$ci maszyn

-Potrafi okresli¢
konstrukcj¢ maszyn i
urzadzen w oparciu o
dokumentacje
techniczna

-Potrafi okresli¢
powigzania i
zalezno$ci pomigdzy
zespotami
funkcjonalnymi
maszyn i urzadzen

-Potrafi wykona¢
prace z zakresu
obrobki recznej
zachowujac
wlasciwg staranno$é
i doktadno$¢ oraz
przestrzegajac
przepisow bhp,
ochrony
przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska

-Potrafi
scharakteryzowac
pojecia dotyczace
glownych
parametrow
geometrycznych i
technologicznych
procesu obrobki
skrawaniem

scharakteryzowac
metody obrobki
erozyjnej

-Potrafi wyodrebnic
zespoly funkcjonalne
maszyn 1 urzadzen

-Potrafi wykonaé
czynno$ci montazu,
demontazu i regulacji
zwigzanych z
uzytkowaniem
maszyn 1 urzadzen

-Potrafi zastosowac
programy do doboru
narze¢dzi
skrawajacych

-Potrafi wykonaé
prace z zakresu
obrobki maszynowej
zachowujac wlasciwa
starannos¢ i
doktadnos¢ oraz
przestrzegajac
przepiséw bhp,
ochrony
przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska

wykraczajaca poza te

kryteria.

Dopuszcza si¢ stosowania do stopni znaku (+) lub (-)
opracowat mgr inz. NAJIDUCH MARIUSZ




PRZEDMIOTOWY SYSTEM OCENIANIA

Pracownia organizacji procesow produkcji

klasa IV TM rok 2018/2019

Przedmiotowy system oceniania opracowany na podstawie:
1.podstawy programowej, standardy wymagan..
2.wewnatrzszkolnego systemu oceniania

Przedmiot oceniania:
wiedza
. umiejetnosci
3. postawa (wysitek)

N —

Metody sprawdzania osiagnie¢ ucznia:

1. Prace pisemne:
- Arkusze kontrolne w postaci testu po kazdym dziale

ocenione prace wracaja do nauczyciela i sg przechowywane przez niego do konca roku szkolnego z
mozliwoscig wgladu przez rodzicow ,prawnych opiekunow.

2.Arkusze i sprawozdanie z wykonywanych ¢wiczen.

Z kazdego realizowanego ¢wiczenia uczen zobowigzany jest wykona¢ arkusz rysunkowy na kartkach formatu
podanego przez prowadzacego lub sprawozdanie, ktore powinno zawieraé:

e temat zajec,

e cel i zakres realizowanego ¢wiczenia,

e wprowadzenie teoretyczne,

e przebieg realizowanego ¢wiczenia,

¢ wnioski na podstawie wykonanego ¢wiczenia,

Uczen oddaje sprawozdanie lub arkusz kontrolny najpdzniej dwa tygodnie po wykonaniu ¢wiczenia. Jezeli
uczen nie odda sprawozdania lub arkusza rysunkowego w wyznaczonym terminie nauczyciel wpisuje ocene
niedostateczng. Uczen ma mozliwo$¢ doniesienia sprawozdania lub arkusza w p6zniejszym okresie (po
wpisaniu oceny niedostatecznej). Sprawozdania sg przechowywane przez nauczyciela do konca roku szkolnego
z mozliwoscig wgladu przez rodzicéw (prawnych opiekunow).

W sprawozdaniu oceniane beda:

¢ poprawnos¢ sformutowania praw i definicji,

¢ zgodnos$¢ zamieszczanych tresci z tematem ¢wiczenia,

e zapis wzoroéw i jednostek uktadu SI do obliczania wielkosci fizycznych,

e jakos¢ zamieszczonych rysunkéw i schematow,

¢ zgodno$¢ symboliki rysunkowej z PN, EN, lub ISO,

e estetyka wykonania i forma graficzna arkusza sprawozdania,

¢ poprawnos¢ sformutowania wnioskow, ktére wynikaja z uzyskanych wynikéw i przebiegu ¢wiczenia,

W arkuszu kontrolnym oceniane beda:

e estetyka
e stosowanie zasad obowigzujacych w rysunku technicznym



e stosowanie norm i oznaczen rysunkowych
¢ odpowiednie przygotowanie arkusza

3. Odpowiedzi ustne

dop - gdy uczen udziela odpowiedzi z pomocg nauczyciela,

dst - gdy uczen udziela odpowiedzi przy niewielkiej pomocy nauczyciela,

db - gdy uczen potrafi odpowiedzie¢ na pytania zadanie,

bdb - gdy uczen potrafi odpowiedzie¢ na pytania postugujac si¢ przy tym odpowiednimi terminami
Dopuszcza sig stosowania do stopni znaku (+) lub (-)

4. inne zrédta oceny:

— zadania domowe

— praca na lekcji

— praca w grupach

— zeszyt przedmiotowy

— przygotowanie do lekcji m.in. przygotowanie §rodkow dydaktycznych
— prace dodatkowe — referaty, ¢wiczenia, itp.

— poshlugiwanie si¢ pomocami dydaktyczny

Zasady obnizania wymagan edukacyjnych:

W ustalaniu wymagan edukacyjnych bierze si¢ pod uwage orzeczenia z Poradni Pedagogiczno —
Psychologicznej dla danego ucznia.

Formy oceniania

1.0ceny $rodsemestralne

— W postaci stopni szkolnych od 1 do 6 (1-niedostateczny, 2-dopuszczajacy, 3dostateczny, 4-dobry, 5-bardzo
dobry, 6-celujacy)

— - ocena stowna np. pochwata

2. Uczen nieprzygotowany do zaje¢ z przyczyn usprawiedliwionych zglasza ten fakt u nauczyciela przed
rozpoczeciem zajec (uczen nie moze zglosi¢ nie przygotowania w przypadku zapowiedzianych sprawdzianéw i
kartkowek)

3. Za braki zeszytu, zadah domowych nie zgloszonych nauczycielowi uczen otrzymuje oceng
niedostateczng

Poprawianie wynikow niekorzystnych:

Jezeli uczen nie moze uczestniczy¢ w ¢wiczeniu to powinien go zaliczy¢ w terminie uzgodnionym z
nauczycielem. Uzyskang ocen¢ uczen moze poprawia¢ w terminie ustalonym przez nauczyciela. Ustalona przez
nauczyciela ocena klasyfikacyjna nie jest $rednig arytmetyczng uzyskanych przez ucznia ocen czastkowych,

Gromadzenie informacji o uczniu:

- uzyskane stopnie wpisywane sg do dziennika lekcyjnego.

Kryteria oceniania z przedmiotu:



Poziom I Kategoria A

ZAPAMIETYWANIE — uczen nazywa, definiuje,
wylicza, wymienia, zna

WIADOMOSCI
. . ZROZUMIENIE — uczen rozumie, rozrdznia,
Poziom I Kategoria B L e .
streszcza, wyjasnia, rozroznia, llustruje
ZASTOSOWANIE INFORMACIT W
Poziom II Kategoria C SYTUACJACH TYPOWYCH - uczen reaguje,
stosuje, informuje, odpowiada, pyta itd
UMIEJETNOSCI ZASTOSOWANIE INFORMACIT W
. . SYTUACJACH PROBLEMOWYCH —
Poziom II Kategoria D . . . .
proponuje, planuje, ocenia, przekonuje,
argumentuje itp.
Stopien Stopien Stopien Stopien dobry (4) |Stopien bardzo Stopien celujgcy
niedostateczny | dopuszczajgcey (2) | dostateczny (3) Uczeh opanowat dobry (5) (6)
@ Uczen ma braki w | Uczen opanowatl | wiadomosci i Uczen opanowat | Uczen posiada
Uczen nie opanowaniu wiadomosci i nabyt pelny zakres wiedze i
opanowat minimalnych umiejetnosci umiejetnosci wiedzy i umiejetnosci
wiadomosci i wymagan okreslone okreslone umiejetnosci znacznie
umiejetnosci z edukacyjnych, ale | programem programem okreslony wykraczajace
przedmiotu nie przekreslaja nauczania na nauczania na programem poza program
nauczania w one mozliwo$ci | poziomie poziomie nauczania w danej | nauczania
danej klasie a uzyskania minimalnych przekraczajacym | klasie. Sprawnie | przedmiotu w
braki te podstawowej wymagan minimalne postuguje si¢ danej klasie.
uniemozliwiaja | wiedzy i edukacyjnych. wymagania zdobytymi Biegle postuguje
mu dalsze podstawowych Rozwiazuje edukacyjne wiadomo$ciami, | si¢
zdobywanie umiejetnosci. zadania samodzielnie wiadomosciami i
wiedzy. Nie jest |Rozwigzuje teoretyczne i rozwiazuje umiejetnosciami
W stanie zadania praktyczne o problemy podczas
rozwigza¢ zadan |teoretyczne i niewielkim teoretyczne i rozwigzywania
teoretycznych i | praktyczne stopniu trudnosci wykonuje prace | zadan i
praktycznych o | typowe o wykonywania
niewielkim niewielkim prac
stopniu trudnosci, | stopniu trudnosci
nawet przy przy pomocy
pomocy nauczyciela
nauczyciela.

kryteriow na
oceng
dopuszczajaca.

Uczen nie spetnia

-Potrafi stosowaé
programy do
komputerowego
wspomagania
projektowania
czeSci maszyn i
urzadzen

-Potrafi dobra¢
narzedzia,
sprawdziany i
przyrzady do
pomiaru i
sprawdzenia
czg$ci maszyn i
urzadzen w
zaleznosci od
ksztattu oraz
doktadnosci
wykonania

-Potrafi dobra¢
metale

Uczen spehia
kryteria na oceng
dopuszczajaca
oraz:

-Potrafi
sporzadzié rysunki
konstrukcyjne
polaczen czesci
maszyn i urzadzen
W programie
AUTOCAD

-Potrafi
sporzadzié¢ karty
technologiczne
czgéci maszyn i
urzadzen

- Potrafi wykonac
obliczenia sit
czynnych i
biernych w
projektowaniu osi
i walow

Uczen spetnia
kryteria na ocene
dostateczng oraz:

Uczen spehia
kryteria na ocene
dobrg oraz:

Uczen spetnia
kryteria na ocene
bardzo dobra oraz

wykazuje sig

-Potrafi -Potrafi wykonaé

. . . wiedzg i
sporzadzi¢ karty | obliczenia i czat
. . . umiejetnosciami
instrukcyjne dokumentacje dla .

otk . .. . wykraczajaca
obrobki i montazu | osi 1 watow .
poza te kryteria.

podzespotow i

: - Potrafi wykona¢
zespolow maszyn

obliczenia 1

i urzadzen dokumentacje dla
-Potrafi wykona¢ |przektadni
obliczenia zgbatych i
momentow ciggnowych
zginajacych dla Potrafi

osi i watéw oraz .,
sporzadzi¢ karty

momentow .
. . normowania czasu
skrecajacych i
zastepczych dla -Potrafi
watow zastosowac
instrukcje

-Potrafi podac
przyktady
zastosowan

uzytkowania i
obstugi oraz
normatywy




narzedzi do remontowe
zarzadzania maszyn i urzadzen
produkcja

konstrukcyjne do
zabezpieczania
czeséci maszyn i
urzadzen przed
korozja
elektrochemiczng

-Potrafi dobra¢
narzedzia i
urzadzenia do
wytwarzania
czeséci maszyn i
urzadzen poprzez
obrobke
plastyczna na
Zimno i na goraco

-Potrafi dobraé¢
narzedzia i
urzadzenia do
wytwarzania
cze¢Sci maszyn i
urzadzen na
obrabiarkach
konwencjonalnyc
hiCNC

-Potrafi rozroznic¢
rodzaje obrobki
cieplno-
chemicznej
stopow
metalowych i
niemetalowych

-Potrafi dobraé
techniki i metody
do wytwarzania
czes$ci maszyn i
urzadzen poprzez
obrobka wiorowa

-Potrafi dobrac¢
techniki i metody
do wytwarzania
cze¢Sci maszyn i
urzadzen poprzez
obrobka
bezwiorowa

-Potrafi
zaplanowac
proces
technologiczny
czeséci maszyny

- Potrafi
sporzadzi¢ rysunki
konstrukcyjne osi
1 watow w
programie
AUTOCAD

Dopuszcza si¢ stosowania do stopni znaku (+) lub (-)
opracowat mgr inz. NAJIDUCH MARIUSZ




PRZEDMIOTOWY SYSTEM OCENIANIA

Podstawy konstrukcji maszyn i maszynoznawstwo

klasa I TM rok 2018/2019

Przedmiotowy system oceniania opracowany na podstawie:
1. podstawy programowej, standardy wymagan.
2. wewnatrzszkolnego systemu oceniania

Przedmiot oceniania:

1. wiedza
2. umiejetnosci
3. postawa (wysitek)

Metody sprawdzania osiagnie¢ ucznia:
1. prace pisemne:

- sprawdziany po kazdym dziale
- kartkowki obejmujace zakres 1-3 jednostek lekcyjnych

ocenione prace wracaja do nauczyciela i sg przechowywane przez niego do konca roku szkolnego z mozliwoscia
wgladu przez rodzicéw ,prawnych opiekunow.

2. odpowiedzi ustne

dop - gdy uczen udziela odpowiedzi z pomocg nauczyciela,

dst - gdy uczen udziela odpowiedzi przy niewielkiej pomocy nauczyciela,

db - gdy uczen potrafi odpowiedzie¢ na pytania zadanie,

bdb - gdy uczen potrafi odpowiedzie¢ na pytania postugujac si¢ przy tym odpowiednimi terminami

Dopuszcza si¢ stosowania do stopni znaku (+) lub (-)

3. inne zrdédta oceny:

- zadania domowe

- praca na lekcji

- praca w grupach

- zeszyt przedmiotowy

- przygotowanie do lekcji m.in. przygotowanie $Srodkow dydaktycznych
- prace dodatkowe — referaty, ¢wiczenia, itp.

- postugiwanie si¢ pomocami dydaktycznymi

Zasady obnizania wymagan edukacyjnych:

W ustalaniu wymagan edukacyjnych bierze si¢ pod uwage orzeczenia z Poradni
Pedagogiczno — Psychologicznej dla danego ucznia.



1.oceny $rod semestralne

Formy oceniania

- w postaci stopni szkolnych od 1 do 6 (1-niedostateczny, 2-dopuszczajacy, 3-dostateczny, 4-dobry, 5-bardzo

dobry, 6-celujacy)

- ocena stowna np. pochwata

2. Uczen nieprzygotowany do zajec z przyczyn usprawiedliwionych zgtasza ten fakt u nauczyciela przed
rozpoczeciem zajec (uczen nie moze zglosi¢ nie przygotowania w przypadku zapowiedzianych
sprawdzianow 1 kartkowek)

3. Za braki zeszytu, zadan domowych nie zgloszonych nauczycielowi uczen otrzymuje ocen¢ niedostateczng.

Poprawianie wynikow niekorzystnych:

Jezeli uczen nie moze uczestniczy¢ w zapowiedzianej pisemnej formie sprawdzania to powinien go zaliczy¢

w terminie lub terminach
okreslonych terminach uczen otrzymuje ocene
poprawia¢ w terminie ustalonym przez nauczyciela. Ustalona przez

$rednig arytmetyczng uzyskanych przez ucznia ocen czastkowych

Gromadzenie informacji o uczniu:

- uzyskane stopnie wpisywane sg do dziennika lekcyjnego.

uzgodnionych z nauczycielem. W przypadku nie zaliczenia cz¢$ci pisemnej w
niedostateczng. Kazda uzyskang oceng czastkowa uczen moze
nauczyciela ocena klasyfikacyjna nie jest

WIADOMOSCI

Poziom I Kategoria A

ZAPAMIETYWANIE — uczen nazywa, definiuje,
wylicza, wymienia, zna

Poziom I Kategoria B

ZROZUMIENIE — uczen rozumie, rozrdznia,
streszcza, wyjasnia, rozroznia, ilustruje

UMIEJETNOSCI

Poziom II Kategoria C

ZASTOSOWANIE INFORMACIT W
SYTUACJACH TYPOWYCH — uczen reaguje,
stosuje, informuje, odpowiada, pyta itd

Poziom II Kategoria D

ZASTOSOWANIE INFORMACII W
SYTUACJACH PROBLEMOWYCH —
proponuje, planuje, ocenia, przekonuje,

argumentuje itp.

Stopien
niedostateczny (1)

Uczen nie opanowat
wiadomosci i
umiejetnosci z
przedmiotu nauczania
w danej klasie a braki
te uniemozliwiajag mu
dalsze zdobywanie
wiedzy. Nie jest w
stanie rozwigzac
zadan teoretycznych i
praktycznych o
niewielkim stopniu
trudnosci, nawet przy
pomocy nauczyciela.

Stopien
dopuszczajgcy (2)

Uczen ma braki w
opanowaniu
minimalnych
wymagan
edukacyjnych, ale nie
przekreslaja one
mozliwosci uzyskania
podstawowej wiedzy i
podstawowych
umiejegtnosci.
Rozwigzuje zadania
teoretyczne i
praktyczne typowe o
niewielkim stopniu
trudnosci przy
pomocy nauczyciela

Stopien dostateczny
3)

Uczen opanowat
wiadomosci i
umiejetnosci
okreslone programem
nauczania na
poziomie
minimalnych
wymagan
edukacyjnych.
Rozwiazuje zadania
teoretyczne i
praktyczne o
niewielkim stopniu
trudnosci

Stopien dobry (4)

Uczen opanowatl
wiadomosci i nabyt
umiejgtnosci
okreslone programem
nauczania na
poziomie
przekraczajacym
minimalne
wymagania
edukacyjne

Stopien bardzo dobry
)

Uczen opanowat
pelny zakres wiedzy i
umiejetnosci
okreslony programem
nauczania w danej
klasie. Sprawnie
postuguje si¢
zdobytymi
wiadomosciami,
samodzielnie
rozwigzuje problemy
teoretyczne i
wykonuje prace

Stopien celujgcy (6)

Uczen posiada
wiedze i
umiejegtnosci
znacznie
wykraczajace poza
program nauczania
przedmiotu w danej
klasie. Biegle
postuguje sie
wiadomosciami i
umiejetnosciami
podczas
rozwigzywania zadan
i wykonywania prac




Uczen nie spelnia
kryteriow na oceng
dopuszczajaca.

-Definiuje rodzaje i
nazwy rysunkow

- Zna rodzaje linii
rysunkowych

-Zna formaty arkuszy
rysunkowych,
tabliczki rysunkowe,
podziatki

-Zna istote
rzutowania
prostokatnego

-Szkicuje przekroje i
ktady przedmiot

-Wymiaruje szkice
czg$ci maszyn z
zastosowaniem
wymiarowania
rownoleglego,
szeregowego 1
mieszanego

-Szkicuje czesci
maszyn z przekrojem
pomocniczym i
czastkowym

-Szkicuje czesci
maszyn w potwidoku
i potprzekroju

-Wykonuje szkice
potaczen
niroztagcznych w
réznym stopniu
uproszczenia

-Wykonuje szkice
potaczen rozlacznych
W réznym stopniu
uproszczenia

-Czyta rysunki
ztozeniowe prostych
urzadzen

-Rozroznia na
schematach symbole
graficzne

-Zna pojecia,
wlasciwosci i rodzaje
sit

-Zna uktady sit i ich
podziat

-Potrafi wyjasnic¢
wspoélczynnik tarcia

- Potrafi
scharakteryzowac
zbiezny 1 dowolny
uktad $it

-Rozréznia rodzaje
odksztatcen i
naprezen

-Potrafi
scharakteryzowac
granicg plastycznos$ci
1 wytrzymatosci

Uczen spelnia
kryteria na oceng
dopuszczajaca oraz:

-Potrafi szkicowaé
linie poziome,
pionowe, ukosne,
okregi, elipsy i tuki

-Szkicuje figury
plaskie

-Wymiaruje szkice
czg$ci maszyn z
oznaczeniem
tolerancji, pasowan,
chropowatosci
powierzchni i rodzaju
obrobki

-Wymiaruje gwinty

-Wykonuje szkice
walow 1 je wymiaruje

-Wykonuje szkice
tulei 1 je wymiaruje
-Czyta rysunki
wykonawcze czgsci
maszyn

-Czyta rysunki
montazowe

-Rysuje schematy
mechaniczne

-Czyta schematy
kinematyczne maszyn

- Potrafi wyjasni¢
zasady tolerancji i
pasowania

-Okresla warunki
rownowagi ciata
sztywnego

-Zna pojgcia:
momentu sity
wzgledem punktu,
pary sit i jej
wlasciwosci

-Zna zasady dynamiki

-Potrafi uwolnic¢ bryte
od wezow

-Wyjasnia pojecie
naprezenia
dopuszczalnego

- Potrafi podac
przyktady naprezen
wystepujacych w
elementach maszn

-ldentyfikuje
polaczenia rozlaczne i
nieroztaczne

-Potrafi dobraé
elementy
znormalizowane
potaczen

-Identyfikuje osie
waty

Uczen spetnia
kryteria na oceng
dostateczng oraz:

-Dobiera materialy i
przybory rysunkowe
do okreslonych zadan

-Dobiera linie
rysunkowe do
wykre$lania
konturéw, osi
przedmiotow,
przekrojow, linii
wymiarowych

-Wykonuje szkice
bryt geometrycznych
w rzutach
prostokatnych i
aksonometrycznych

-Szkicuje czesci
maszyny o ksztaltach
obrotowych z
zastosowaniem
przekrojow

-Rozpoznaje na
rysunkach wymiary
tolerowane

- Wykonuje szkice
kot zgbatych w
réznym stopniu
uproszczenia

-Wyjasnia zasady
dziatania urzadzenia
przedstawionego na
rysunku ztoZzeniowym

- Potrafi wybra¢ z
norm wartosci
odchylek dla
zadanych pasowan

-Wyznacza metoda
analityczng reakcje w
podporach dowolnie
obciazonej belki
dwupodporowe;j

-Wyznacza sil¢ tarcia

-Oblicza elementy
konstrukcyjne
narazone na
rozcigganie,
Sciskanie, skrecanie,
$cinanie i zginanie
-Rozpoznaje
polaczenia roztaczne
na podstawie
dokumentacji
konstrukcyjne;j
zespohu

- Dobiera materiat na
elementy polaczen

-Rozréznia tozyska
toczne na podstawie
oznaczenia

-Okres$la warunki

Uczen spetia
kryteria na ocen¢
dobra oraz:

-Szkicuje plaskie
figury geometryczne
z uwzglednieniem
poprawnosci
ksztattéw, proporcji i
wymiarow

-Wykonuje szkice
typowych czesci
maszyn

-Szkicuje czesci
maszyny z
zastosowaniem
ktadow

-Szkicuje czesci
maszyny z
zastosowaniem
przerwan i urywan

-Odczytuje na
rysunkach oznaczenia
tolerancji ksztaltu i
potozenia

-Odczytuje na
rysunkach oznaczenia
chropowatosci i
kierunkowosci
struktury powierzchni

-Wykonuje szkice
potaczen srubowych z
uwzglednieniem lini

-Opracowuje wykaz
czesci do rysunku
podzespotu

- Potrafi obliczy¢ luzy
i weiski oraz
tolerancje wybranych
pasowan

-Oblicza predkos¢
obrotowa, prace
mechaniczng, moc,
energi¢ i sprawnosé

-Potrafi wyznaczy¢
$rodek cigzkosci
bryly

-Dobiera przekroje
elementow
konstrukcji na
podstawie obliczen

-Dobiera materiaty na
podstawie ich
wiasciwos$ci

-Dobiera elementy
polaczen na
podstawie obliczen

-Potrafi postugiwac
si¢ katalogami z
elementami potaczen

-Rozpoznaje elementy
osadzajace i

Uczen spelia
kryteria na ocen¢
bardzo dobra oraz
wykazuje si¢ wiedza
1 umiejgtnosciami
wykraczajacg poza te
kryteria.




- Potrafi poda¢
zalezno$ci warunkow
wytrzymato$ciowych

-Zna podstawowe
pojecia dotyczace
potaczen rozlacznych
i nieroztacznych

-Potrafi wymienic¢
wady i zalety
omawianych
rodzajow polaczen

-Potrafi podaé
przyktady
zastosowania
omawianych potaczen

-Charakteryzuje i
klasyfikuje osie, waty

- Potrafi wymienic
budowg¢ watu i osi

-Potrafi omowic
rodzaje i budowe
tozysk

-Klasyfikuje
przektadnie

-Zna parametry
przektadni

-Potrafi wymienic¢
podstawowe
parametry kota
zgbatego

-Rozréznia osie, waty
1 tozyska w uktadach i
zespotach maszyn

-Potrafi wymienié
rodzaje i
zastosowanie podcigé
technologicznych

-Identyfikuje
przektadnie

-Potrafi dobra¢
przektadnie

Dopuszcza si¢ stosowania do stopni znaku (+) lub (-)
opracowat mgr inz. NAJIDUCH MARIUSZ

montazu lozysk na
podstawie katalogu
lozysk

-Okresla zasady
doboru tozyska
tocznego na
podstawie katalogu
lozysk

Uczen spetnia
kryteria na oceng
dostateczng oraz:

-Wykonuje schematy
prostych przektadni

-Oblicza przetozenia
przektadni zebatej i
pasowej

ustalajace tozysko
toczne

-Dobiera elementy
osadzajace i
ustalajace tozysko

Potrafi zaprojektowac
wat na podstawie
obliczen

-Identyfikuje
przektadnie i
mechanizmy w
zespotach maszyn

-Oblicza parametry
przektadni z¢batej




